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Dati tecnici

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Lunghezza di taglio
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Formato max. piastrella
31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm
Peso
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Spessore di taglio: 5-19 mm

Utensile:

ROTELLA AL CARBURO DI TUNGSTENO

Art. 492
@22x6,1x4,7 mm

Diametro utensile:

Uso consigliato:
CERAMICA, MONOCOTTURA, GRES,
KLINKER, COTTO E MARMO

1. Impiego

[ A ATTENZIONE ! \

Ogni macchina é stata sottoposta ad una serie
di collaudi ed & stata minuziosamente
controllata prima di lasciare la nostra fabbrica.
La NUOVA BATTIPAV lavora costantemente per
lo sviluppo delle sue macchine; percio siriserva
di apportare modifiche. Non potranno quindi
essere vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni
di questo manuale.

La tagliapiastrelle SUPER PRO € un prodotto
tecnologicamente avanzato, ad elevate prestazioni,
adatto a lavori di taglio su materiali ceramici.

2. Precauzioni

* |l costruttore declina ogni responsabilita per
I'impiego della tagliapiastrelle SUPER PRO con
utensili diversi e per il taglio di materiali non
specificati nel paragrafo "USO CONSIGLIATO".

3. Montaggio

Estrarre la macchina dall'imballo e verificare che
nessun particolare abbia subito danni.

Procedere all'assemblaggio della tagliapiastrelle
SUPER PRO in base al tipo di utilizzo desiderato.

OPERATORI DESTRI

a) Disporre il gruppo asta carrello sul piano di
lavoro, come indicato in foto 1.
Bloccare il gruppo asta carrello con le quattro
viti in dotazione.

dall’asta piastrella

b) Rimuovere
(Rif. esploso Pos. 10 - Art. 30092) i due dadi
M6 con la chiave esagonale da 10 mm.

appoggio

c) Posizionare I'asta appoggio piastrella nella
parte anteriore del piano di lavoro, inserendo le
viti nei rispettivi fori presenti sullo stesso
(foto 2).

d) Serrare successivamente i dadi con la chiave
esagonale da 10 mm (foto 2).

VERIFICARE LA CORRISPONDENZA

DELL’UTENSILE DI TAGLIO ALLO 0 CM
DELL’ASTA APPOGGIO SQUADRETTA.




e) Inserire 'asta supporto squadretta nell’apposita
sede.

f) Rimuovere dalla levetta di bloccaggio il dado
M6 con la chiave esagonale da 10 mm.

g) Inserire la levetta nell’'asola presente in
prossimita della sede di alloggiamento dell’asta
supporto squadretta.

h) Portare la levetta di bloccaggio in appoggio
all'asta supporto squadretta, come da posizione
indicata in foto 3.

i) Con le chiavi in dotazione bloccare il gruppo
levetta di bloccaggio asta.

[ A ATTENZIONE !

IL BLOCCAGGIO DELL'ASTA SUPPORTO
SQUADRETTA SI EFFETTUA RUOTANDO IN
SENSO ANTIORARIO LA LEVETTA.

OPERATORI SINISTRI

a) Disporre il gruppo asta carrello sul piano di
lavoro, come indicato in foto 4.
Bloccare il gruppo asta carrello con le quattro
viti in dotazione.

b) Procedere come indicato dal punto (b) al
punto (i) del paragrafo OPERATORI DESTRI.

c) Svitare la vite ed il pomello di bloccaggio
squadretta

d) Capovolgere la squadretta e riavvitare il tutto.

4. Esecuzione del taglio

[ A ATTENZIONE ! \

a) Appoggiare la piastrella sulla base di lavoro, al
punto di taglio desiderato. Posizionare il carrello
e predisporre la rotella all'incisione tramite le
levette laterali, come indicato in foto 6.

b) Procedere allincisione dello smalto agendo

sullasta di manovra ed esercitando una
pressione costante verso il basso, per tutta la
lunghezza della piastrella.



c) Portare il piedino in posizione di rottura tramite
le levette laterali del carrello (foto 7).

d) Esercitare quindi una pressione via via
crescente fino alla separazione della piastrella
(foto 7).

Usufruire delle aste centimetrate e della squadretta
regolabile per tagli ripetitivi e/o angolazioni di taglio
particolari.

[ A ATTENZIONE ! \

CONSIGLIAMO IN PRESENZA DI PIASTRELLE
TENACI, DI PREMERE IL PIEDINO DI ROTTURA
SU UN'ESTREMO DELLA PIASTRELLA FINCHE
QUESTA INIZIA A SEPARARSI. COMPLETARE
LA ROTTURA PREMENDO SULL'ALTRA
ESTREMITA.

5. Manutenzione ordinaria

[ A ATTENZIONE ! \

a) Asportare qualsiasi incrostazione o residuo di
lavorazione dal gruppo asta carrello, senza
lubrificare.

b) Registrare la rotella di incisione stringendo la

vite esagonale maschio da 3 mm con la chiave

in dotazione, fino a ridurre il gioco laterale

evitandone il bloccaggio (foto 8).

=

c) Eliminare il gioco verticale del carrello agendo
sulla vite indicata (foto 9), con la chiave a testa
esagonale da 2,5 mm in dotazione.

d) Eliminare il gioco laterale del carrello agendo
sulle viti indicate (foto 10), utilizzando la chiave
a testa esagonale maschio da 2 mm in
dotazione.

UN’ECCESSIVA REGOLAZIONE DEI REGISTRI
NUOCERA AL BUON SCORRIMENTO DEL
CARRELLO DI TAGLIO.

e) Alloccorrenza lubrificare la sede di scorrimento
verticale del supporto ad H del piedino (foto 11).




6. Smaltimento

In caso di rottamazione dell'intera macchina o di
parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i
modi indicati dalla legislazione vigente.

Piano di lavoro

Acciaio

Asta di scorrimento

Acciaio AC

Alluminio AL
Carrello

AC Acciaio AC

7. Localizzazione guasti

L’'UTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.

Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio
originali, altrimenti cio puo provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Problema

Il carrello di taglio scorre con
difficolta.

Il carrello di taglio scorre a tratti.

La rotella di taglio non incide
correttamente.

Causa
La barra di scorrimento presenta

residui di taglio.

La sbarra di scorrimento é

usurata.

| cuscinetti del carrello di taglio
sono usurati.

La tagliapiastrelle presenta gioco

eccessivo.

| cuscinetti del carrello di taglio
sono danneggiati.

Il fermo di appoggio piede di
taglio & usurato.
La rotella di taglio & usurata

La vite di supporto rotella di taglio
si & allentata.

Rimedio

Pulire la barra dai residui di taglio
e verificare la corretta
regolazione del carrello.

Rivolgersi al rivenditore di fiducia
per la sostituzione della barra di
scorrimento.

Rivolgersi al rivenditore di fiducia
per la sostituzione dei cuscinetti.

Verificare la corretta regolazione

del carrello.

Rivolgersi al rivenditore di fiducia
per la sostituzione dei cuscinetti.

Rivolgersi al rivenditore di fiducia
per la sostituzione del piede di
taglio.

Sostituire la rotella di taglio

Verificare la corretta regolazione
della rotella di taglio.



Technical Data

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Cutting length

450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Max. tile size

31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm

Weight
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Cutting thickness: 5-19 mm

Tool:

TUNGSTEN CARBIDE WHEEL
Art. 492
@22x6,1x4,7 mm

Tool diameter:

Intended use:

CERAMICS, SINGLE-FIRED TILES, GRES,
KLINKER, TERRACOTTA AND MARBLE.

1. Use

[ A CAUTION ! \

All our tools undergo a series of tests and are
carefully checked before they leave our factory.
NUOVA BATTIPAV is constantly involved in
developing the equipment we supply. We
therefore reserve the right to make any changes
we deem necessary. No demands may therefore
be made on the basis of the information and
illustrations found in this manual.

The SUPER PRO tile cutter is a tool that is
technologically advanced and that offers high
performance. It is suitable for cutting ceramic
materials.

2. Warning

e The manufacturer accepts no responsibility for
SUPER PRO tile cutters used with other tools,
or for cutting any materials other than those
indicated in the "INTENDED USE" paragraph.

3. Assembly

Remove the tool from its packing and check that no
part of it has been damaged. Assemble your
SUPER PRO tile cutter to suit the type of use you
require.

RIGHT HANDED OPERATORS

a) Set up the carriage rod on the worktable as
indicated in photo 1.
Secure the carriage rod unit using the screws
supplied.

b) Remove the tile-supporting rod (Exploded view,
Pos. 10 - Art. 30092) by removing the two M6
nuts using the 10 mm Allen wrench.

c) Position the tile support rod at the front of the
worktable by inserting the screws in the relevant
holes in the worktable (photo 2).

d) Then tighten the nuts using the 10 mm Allen
wrench (photo 2).

CHECK THAT THE CUTTING TOOL IS
ALIGNED AT 0 CM FROM THE SQUARE
SUPPORTING ROD




e) Insert the square-supporting rod into the b) Proceed as indicated from point (b) to point (i) in
relevant housing. the RIGHT HANDED OPERATORS paragraph.

f) Remove the M6 nut from the blocking lever c) Unscrew the screws and the square locking
using the 10 mm Allen wrench. knob.

g) Insert the lever into the slot near the square- d) Turn the square upside down and retighten.
supporting rod housing.

h) Move the square supporting rod-blocking lever
to the position indicated in photo 3.

i) Use the spanners provided to tighten the rod-

blocking lever. -
4. Making a cut

L A CAUTION ! [A CAUTION ! \

THE SQUARE SUPPORTING ROD LEVER IS a) Rest the tile on the worktable, with the cutting

BLOCKED BY ROTATING THE LEVER ANTI- point aligned. Position the carriage and set up

CLOCKWISE. the cutting wheel using the side levers as
indicated in photo 6.

LEFT HANDED OPERATORS

a) Set up the carriage rod on the worktable as
indicated in photo 4.
Secure the carriage rod unit using the screws
supplied.

b) Proceed to cut the glaze by pushing on the
movement rod and exerting a constant
downward pressure for the entire length of the
tile.




c) Position the breaking foot using the side levers
on the carriage (photo 7).

d) Then exert a gradually increasing pressure until
the tile is separated (photo 7).

Use the graduated rods and the adjustable square
for repetitive cuts and / or specific cutting angles.

B A CAUTION ! \

WHEN WORKING WITH HARD TILES, IT IS
ADVISABLE TO PRESS THE BREAKING FOOT
AGAINST ONE END OF THE TILE UNTIL IT
STARTS TO SEPARATE. COMPLETE THE
BREAK BY PRESSING ON THE OTHER END.

5. Routine maintenance

[ A CAUTION ! \

a) Remove any encrustation or residue from the
carriage rod, without lubricating it.

b) Adjust the cutting wheel by tightening the 3 mm
male hexagonal-headed screw using the
wrench supplied, to remove any lateral play,
without blocking it (photo 8).

c) Remove all vertical play on the carriage by
tightening the screw indicated (photo 9), using
the 2,5 mm Allen wrench provided.

d) Remove all lateral play on the carriage by
tightening the screws indicated (photo 10),
using the 2 mm Allen wrench provided.

EXCESSIVE ADJUSTMENT OF THE SCREWS
WILL PREVENT THE CUTTING CARRIAGE
SLIDING PROPERLY.

e) When required, lubricate the vertical sliding
seating on the H-shaped support for the foot
(photo 11).




6. Disposal

When the entire machine or part there of is
disposed of, the materials are to be disposed of in
accordance with current legislation.

Worktable
Steel

Carriage rod

Steel AC

Aluminium AL
Carriage

AC Steel AC

7. Troubleshooting

THIS TOOL MUST ONLY BE REPAIRED BY TRAINED PERSONNEL.

Repairs must only be carried out by trained personnel, using original spare parts. Any other repairs
may put the user at considerable risk.

Problem

The cutting carriage is difficult to
slide.

The cutting
unevenly.

carriage slides

The cutting wheel does not cut
correctly.

Cause

The carriage rod is encrusted
with cutting residue.

The carriage rod is worn.

The bearings on the cutting
carriage are worn.

There is too much play on the tile
cutter.

The bearings on the cutting
carriage have been damaged.

The clamp on the cutting foot
support is worn.

The cutting wheel is worn.

The screw on the cutting wheel
support has become loose.

11

Solution

Clean cutting residue off the rod
and check that the carriage is
adjusted correctly.

Contact your local dealer to
replace the carriage rod.

Contact your local dealer to
replace the bearings.

Check that the -carriage is
adjusted correctly.

Contact your local dealer to
replace the bearings.
Contact your local dealer to

replace the cutting foot.
Replace the cutting wheel.

Check that the cutting wheel is
adjusted correctly.



Données techniques

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Longueur de coupe

450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Format max. carreau

31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm

Poids
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Epaisseur de coupe: 5-19 mm

Outil:

MOLETTE AU CARBURE DE TUNGSTENE
Art. 492
@22x6,1x4,7 mm

Diamétre outil:

Utilisation conseillée:

CERAMIQUE, MONOCUISSON, GRES,
CLINKER, TERRE CUITE ET MARBRE

1. Utilisation

[ A ATTENTION ! \

Avant de quitter notre usine, chaque machine
est soumise a une série de contréles au cours
desquels tout est minutieusement vérifié.
NUOVA BATTIPAV travaille constamment pour le
développement de ses machines; elle se
réserve donc le droit d'apporter des
modifications. Aucun droit sur les données et
sur les illustrations de ce manuel ne pourra étre
avanceé.

Le coupe-carrelage SUPER PRO est un produit
techniqguement avancé, aux performances élevées,
adapté aux travaux de coupe sur matériaux
céramiques.

2. Précautions

¢ Le fabricant décline toute responsabilité en cas
d'emploi du coupe-carrelage SUPER PRO avec
d'autres outils et pour la coupe de matériaux
différents de ceux qui sont indiqués dans le
paragraphe "UTILISATION CONSEILLEE".

3. Montage

Extraire la machine de I'emballage et vérifier
gu'aucune piéce n'a subi de dommages.

Procéder a l'assemblage du coupe-carrelage
SUPER PRO en fonction du type d'utilisation
désirée.

UTILISATEURS DROITIERS

a) Disposer le groupe rail chariot sur le plan de
travail de la fagon indiquée sur la photo 1.
Bloquer le groupe rail chariot avec les quatre vis
fournies.

b) Retirer de la butée carreau les deux écrous M6
a l'aide de la clef a douille de 10 mm (Réf. vue
éclatée Pos. 10 - Art. 30092).

c) Placer la butée carreau sur la partie antérieure
en insérant les vis dans les trous prévus sur le
plan de travail (photo 2).

d) Serrer les écrous a l'aide de la clef a douille de
10 mm (photo 2).

VERIFIER QUE L'OUTIL DE COUPE SE
TROUVE AU NIVEAU DE L'INDICATION 0 CM
DE LA TIGE DE SUPPORT EQUERRE.




e) Insérer la tige de support équerre dans le
logement prévu a cet effet.

f) Retirer I'écrou M6 du levier de blocage a l'aide
de la clef a douille de 10 mm.

g) Introduire le levier dans I'ouverture prévue aux
cotés de I'emplacement de la tige de support
équerre.

h) Porter le levier de blocage en appui sur la tige
de support équerre, dans la position indiquée
sur la photo 3.

i) Avec les clés fournies, bloguer le groupe levier
de blocage tige.

[ A ATTENTION ! \

LE BLOCAGE DE LA TIGE DE SUPPORT
EQUERRE S'EFFECTUE EN TOURNANT LE
LEVIER DANS LE SENS INVERSE DES
AIGUILLES D'UNE MONTRE.

UTILISATEURS GAUCHERS

a) Disposer le groupe rail chariot sur le plan de
travail de la fagon indiquée sur la photo 4.
Bloquer le groupe rail chariot avec les quatre vis
fournies.

b) Procéder comme indiqué du point (b) au point (i)
du paragraphe UTILISATEURS DROITIERS.

c) Dévisser la vis et le bouton de blocage équerre.

d) Retourner I'équerre et revisser le tout.

4. Exécution de la coupe

[ A ATTENTION !

a) Poser le carreau sur la base de travail, dans la
position de coupe désirée. Positionner le chariot
et disposer la molette en position de coupe au
moyen des leviers latéraux, comme indiqué sur
la photo 6.

b) Procéder a l'incision de I'émail en agissant sur
la tige de manoeuvre et en exercant une
pression constante vers le bas sur toute la
longueur du carreau.



c) Positionner le pied de rupture, au moyen des
leviers latéraux du chariot (photo 7)

d) Exercer une pression de plus en plus élevée
jusqu'a ce que le carreau se sépare (photo 7).

Utiliser les régles graduées et I'équerre réglable
pour les coupes répétitives et/ou avec des angles
de coupe spécifiques.

[ A ATTENTION ! \

NOUS CONSEILLONS, DANS LE CAS DE
CARREAUX PARTICULIEREMENT RESISTANTS,
D'APPUYER SUR LE PIED DE RUPTURE SUR
UNE EXTREMITE DU CARREAU DE FAGCON A
CE QUE CELUI-CI COMMENCE A SE FENDRE.
TERMINER LA COUPE EN APPUYANT SUR
L'AUTRE EXTREMITE.

5. Entretien normal

[ A ATTENTION ! \

a) Eliminer toute incrustation ou résidu de coupe
du groupe rail chariot, sans lubrifier.

b) Reégler la molette de coupe en serrant la vis a
six pans creux de 3 mm jusqu'a réduire le jeu
latéral tout en évitant son blocage (photo 8).

c) Eliminer le jeu vertical du chariot en agissant
sur la vis indiquée (photo 9) avec la clé a six
pans male de 2,5 mm fournie.

d) Eliminer le jeu latéral du chariot en agissant sur
les vis indiquées (photo 10) avec la clé a six
pans male de 2 mm fournie.

UN SERRAGE EXCESSIF DES VIS DE REGLAGE
EMPECHE LE COULISSEMENT CORRECT DU
CHARIOT DE COUPE.

e) sinécessaire, graisser le siege de coulissement
vertical du support en H du pied (photo 11).




6. Elimination

En cas d'élimination de toute la machine ou d'une
partie de celle-ci, les matériaux devront étre
éliminés conformément a la législation en vigueur.

Plan de travail
Acier

Rail de coulissement

Acier AC
Aluminium AL

Rail de coulissement
AC Acier AC

7. Recherche des pannes

L'OUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Les réparations ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié qui utilise des piéces de
rechange d‘origine afin d'éviter le risque de créer d'importants dangers pour I'utilisateur.

Probleme

Le chariot de coupe coulisse
avec difficulté.

Le chariot de coupe coulisse par
a-coups.

L'incision de la molette ne
s'effectue pas correctement.

Cause
Le rail de coulissement présente

des résidus de coupe.

Le rail de coulissement est usé.

Les roulements du chariot de
coupe sont usés.

Le coupe-carrelage a un jeu

excessif.

Les roulements du chariot de
coupe sont endommageés.

L'arrét de support du pied de
coupe est usé.
La molette de coupe est usée.

La vis de fixation de la molette de
coupe est desserrée.

15

Reméde

Nettoyer les résidus de coupe du
rail et vérifier que réglage du
chariot est correct.

S'adresser au revendeur pour le
remplacement du rail de
coulissement.

S'adresser au revendeur pour le
remplacement des roulements.

Vérifier le réglage du chariot.

S'adresser au revendeur pour le
remplacement des roulements.

S'adresser au revendeur pour le
remplacement du pied de coupe.
Remplacer la molette de coupe.

Vérifier que le réglage de la
molette de coupe est correct.



Technische Daten

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Schneidlange
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Max. Fliesenformat
31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm
Gewicht
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Schneiddicke: 5-19 mm
Werkzeuge

WOLFRAMKARBID-RADCHEN
Art. 492
Werkzeugdurchmesser: B22x6,1x4,7 mm

Empfohlene Verwendung:

3. Montage

Die Maschine aus der Packung herausziehen und
auf eventuelle Schaden prifen.

Den Fliesenschneider SUPER PRO je nach
gewunschter Einsatzart zusammenbauen.

RECHTSHANDIGE BENUTZER

a) Die Schlittenstange wie in Foto 1 gezeigt auf
der Arbeitsplatte anordnen.
Die  Schlittenstange mittels der vier

mitgelieferten Schrauben festmachen.

KERAMIK, EINBRANDFLIESEN, GRES,
KLINKER, ZIEGEL UND MARMOR

1. Verwendung

[ A WICHTIG ! \

Jede Maschine wurde vor Verlassen unserer
Fabrik einer Reihe von Abnahmen unterzogen
und gewissenhaft kontrolliert.

NUOVA BATTIPAV arbeitet stindig an der
Weiterentwicklung ihrer Maschinen, weshalb sie
sich Anderungen vorbehilt. Aus diesem Grunde
kénnen in Bezug auf die Angaben und
Beschreibungen des vorliegenden Handbuchs
keine Anspriiche geltend gemacht werden.

Der Fliesenschneider SUPER PRO ist ein
technologisch fortschrittliches und hochwertiges
Erzeugnis, das sich fur Schneidarbeiten auf

Keramikmaterialien eignet.

2. VorsichtsmaRnahmen

e Der Hersteller bernimmt keine Haftung bei
Verwendung des Fliesenschneiders SUPER PRO
mit andersartigen Werkzeugen und beim Schneiden
von nicht im Paragraphen “EMPFOHLENE
VERWENDUNG" aufgefiihrten Materialien

b) Die zwei M6-Muttern mit dem 10 mm-
Sechskantschlissel von der Fliesenauflagestange
(Ref. Explosion Pos. 10 - Art. 30092) entfernen.

c) Die Fliesenauflagestange auf dem Vorderteil der
Arbeitsplatte positionieren und die Schrauben in
die entsprechenden auf derselben vorhandenen
Bohrungen einsetzen (Foto 2).

d) Danach die Muttern mit dem 10 mm-
Sechskantschlissel anziehen (Foto 2).

DIE UBEREINSTIMMUNG DES SCHNEID-
WERKZEUGS MIT DER O-CM-LINIE DER
WINKELSTUTZSTANGE SICHERSTELLEN.




e) Die Winkelstutzstange in den entsprechenden
Sitz einfligen.

f) Die M6-Mutter mittels des 10 mm-Sechskant-
schliissels vom Sperrhebel entfernen.

g) Den Hebel in das in der Nahe des
Gehausesitzes der Winkelstltzstange
befindliche Langloch einfligen.

h) Den Sperrhebel so positionieren, dass er an der
Winkelstutzstange anliegt, gemaf der in Foto 3
gezeigten Position.

i) Den Stangenblockierhebel mit dem
mitgelieferten Schlussel festmachen.

[ A WICHTIG ! \

DIE BLOCKIERUNG DER WINKEL-

STUTZSTANGE ERFOLGT DURCH DREHEN
DES HEBELS GEGEN DEN UHRZEIGERSINN.

LINKSHANDIGE BENUTZER

a) Die Schlittenstange wie in Foto 4 gezeigt auf
der Arbeitsplatte anordnen.
Die Schlittenstange mit den vier mitgelieferten
Schrauben festmachen.

b) Wie in den Punkten (b) bis (i) des Paragraphen
RECHTSHANDIGE BENUTZER beschrieben
vorgehen.

c) Die Schraube und den Winkel-Feststellknopf
abschrauben.

d) Den Winkel auf den Kopf stellen und alle Teile
wieder aufschrauben.

4. Ausfiihrung des Schnitts

B A WICHTIG ! \

a) Die Fliese am gewiinschten Schneidpunkt auf
die Arbeitsplatte legen. Den Schlitten
positionieren und das Radchen mittels der
seitlichen Hebel auf den Schnitt vorbereiten,
wie in Foto 6 beschrieben.

Den Schnitt der Glasur mittels Betatigung der
entsprechenden Bedienstange und durch
permanenten Druck nach unten auf der
gesamten Fliesenlange durchfiihren.



c) Den Fuf} mittels der Seitenhebel des Schlittens
auf Brechposition bringen (Foto 7).

d) Einen immer groReren Druck ausiiben, bis es
zur Fliesenteilung kommt (Foto 7).

Bei gleichartigen Schnitten und/oder besonderen
Schneidwinkeln die Zentimeterstdbe und den
einstellbaren Winkel verwenden.

[ A WICHTIG ! \

BEI WIDERSTANDSFAHIGEN FLIESEN
EMPFEHLEN WIR, DEN BRECHFUSS AUF EIN
ENDE DER FLIESE ZU DRUCKEN, BIS DIESE
SICH U TEILEN BEGINNT. DEN
BRECHVORGANG DURCH DRUCK AUF DAS
ANDERE ENDE VERVOLLSTANDIGEN.

5. Ordentliche Wartung

[ A WICHTIG ! \

a) Jegliche Verkrustung bzw. jeglicher
Verarbeitungsriickstand von der
Schlittenstange beseitigen, ohne zu schmieren.

b) Das Schnittradchen durch Anziehen der
mitgelieferten 3 mm-Sechskantstiftschraube bis
zur Beseitigung des Seitenspiels einstellen,
wodurch eine Blockierung verhindert wird
(Foto 8).

c) Das Senkrechtspiel des Schlittens durch

Einwirken auf die angegebene Schraube
(Foto 9) mittels des mitgelieferten 2,5 mm-
Sechskantschlissels beseitigen.

d) Das Seitenspiel des Schlittens durch Einwirken
auf die angegebene Schraube (Foto 10) mittels
des mitgelieferten 2 mm-Sechskantstift-
schllssels beseitigen.

EINE UBERMASSIGE EINSTELLUNG DER
REGLER BEEINTRACHTIGT DIE GLEIT-
FAHIGKEIT DES SCHNEIDSCHLITTENS.

e) Bei Bedarf den vertikalen Gleitsitz der H-
formigen FuBstiitze schmieren (Foto 11).




6. Entsorgung

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder

Teilen derselben, sind die Materialien gemal den
von der gultigen Gesetzgebung vorgeschriebenen

Vorgehensweisen zu entsorgen.

Arbeitsplatte
Stahl

Gleitstange
Stahl AC
Aluminium AL
Schilitten
AC Stahl AC

7. Storungslokalisierung

DAS GERAT DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHPERSONAL REPARIERT WERDEN.
Die Reparaturen diirfen nur von Fachpersonal und unter Verwendung von Original-Ersatzteilen
vorgenommen werden, andernfalls besteht eine groBe Verletzungsgefahr fiir den Benutzer.

Problem
Der Schneidschlitten gleitet
schlecht.
Der Schneidschlitten gleitet

ruckweise.

Das Schneidradchen schneidet
nicht korrekt.

Ursache

Die Gleitstange weist Schneid-
ruckstande auf.

Die Gleitstange ist verschlissen.
Die Lager des Schneidschlittens
sind verschlissen.

Der Fliesenschneider weist ein

libermaliges Spiel auf.

Die Lager des Schneidschlittens
sind beschadigt.

Die  Feststellvorrichtung  der
Schneidfuauflage ist verschlissen.
Das Schneidradchen ist verschlissen.

des
sich

Die Halteschraube
Schneidradchens hat
gelockert.
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Abhilfe

Die Stange von den Schneidriickstanden
befreien und kontrollieren, dass der
Schlitten korrekt eingestellt wurde.

Sich zum Austausch der Gleitstange
an den Lieferanten wenden.

Sich zum Austausch der Lager an
den Lieferanten wenden.

Kontrollieren, dass der Schlitten

korrekt eingestellt ist.

Sich zum Austausch der Lager an
den Lieferanten wenden.

Sich  zum Austausch des
Schneidfues an den Lieferanten
wenden.

Das Schneidradchen ersetzen.

das
korrekt

Kontrollieren, dass
Schneidradchens

eingestellt ist.



Datos técnicos

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Longitud de corte
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Formato max. baldosin
31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm
Peso
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Espesor de corte: 5-19 mm

Utensilio:

RUEDA DE CARBURO DE TUNGSTENO

Art. 492
@22x6,1x4,7 mm

Diametro utensilio:

Uso aconsejado:
CERAMICA, MONOCOCCION, GRES, KLINKER,
COTO Y MARMOL

1. Uso

[ A ATENCION ! \

Cada maquina ha sido sometida a una serie de
ensayos y ha sido detenidamente revisada
antes de salir de nuestra fabrica.

La NUOVA BATTIPAV trabaja constantemente
para desarrollar sus maquinas; por tanto se
reserva el derecho de aportar modificaciones.
No podran pues alegarse derechos sobre los
datos ni las ilustraciones de este manual.

La cortadora de baldosines SUPER PRO es un
producto tecnoldgicamente avanzado, de altas
prestaciones, apto para cortar materiales
ceramicos.

2. Precauciones

* El constructor rehusa cualquier responsabilidad
en caso de utilizacion de la cortadora de
baldosines SUPER PRO con utensilios
diferentes y para cortar materiales no
especificados en el parrafo "USO
ACONSEJADOQO".

3. Montaje

Sacar la maquina del embalaje y comprobar que
ninguna pieza haya sufrido dafios. Proceder a
montar la cortadora de baldosines SUPER PRO
segun el tipo de utilizacién precisado.

OPERADORES DIESTROS

a) Poner el grupo barra-carrito en el tablero de
trabajo como mostrado en la foto 1.
Bloquear el grupo barra-carrito con los cuatro
tornillos incluidos en el suministro.

b) Sacar de la barra de apoyo del baldosin (Ref.
despiece Pos. 10 - Art. 30092) las dos tuercas
M6 con la llave Allen de 10 mm.

c) Colocar la barra de apoyo del baldosin en la
parte delantera del tablero de trabajo, poniendo
los tornillos en sus respectivos agujeros
presentes en el tablero (foto 2).

d) Seguidamente apretar las tuercas con la llave
Allen de 10 mm (foto 2).

COMPROBAR LA CORRESPONDENCIA DEL
UTENSILIO DE CORTE CON EL "0" DE LA
BARRA DE APOYO ESCUADRA.




e) Introducir la barra de soporte de la escuadra en
el alojamiento previsto.

f) Sacar de la palanca de bloqueo la tuerca M6
con la llave Allen de 10 mm.

g) Introducir la palanca en la ranura presente
cerca del alojamiento de la barra de soporte de
la escuadra.

Desplazar la palanca de bloqueo hasta que se
apoye en la barra de soporte de la escuadra,
posicion mostrada en la foto 3.

i) Con las llaves incluidas en el suministro
bloquear el grupo palanca de bloqueo barra.

[ A ATENCION ! \

EL BLOQUEO DE LA BARRA DE SOPORTE DE LA
ESCUADRA SE REALIZA GIRANDO LA PALANCA
EN SENTIDO ANTIHORARIO (CONTRARIO AL DE
LAS MANECILLAS DE UN RELOJ).

OPERADORES ZURDOS

a) Poner el grupo barra-carrito en el tablero de
trabajo como mostrado en la foto 4.
Bloquear el grupo barra-carrito con los cuatro
tornillos incluidos en el suministro.

b) Proceder como indicado desde el punto (b)
hasta el punto (i) del parrafo OPERADORES
DIESTROS.

c) Desenroscar el tornillo y el pufio de bloqueo de
la escuadra.

d) Dar la vuelta a la escuadra y enroscar de nuevo
el conjunto.

4. Realizacion del corte

[ A ATENCION ! \

) Apoyar el baldosin sobre la base de trabajo, en
el punto de corte deseado. Colocar el carrito y
predisponer la rueda para marcar utilizando las
palancas laterales, como mostrado en la foto 6.

Proceder a marcar el esmalte actuando sobre
la palanca de maniobra y aplicando una presién
constante hacia abajo, a lo largo de toda la
longitud del baldosin.



c) Poner la patita en la posicién de rotura utilizando
las palancas laterales del carrito (foto 7).

d) Aplicar seguidamente una presién paso a paso
creciente hasta que se parta el baldosin (foto 7).

Utilizar las barras de regla y la escuadra regulable
para efectuar cortes repetidos y/o angulos de corte
particulares.

[ A ATENCION ! \

ANTE BALDOSINES DUROS ACONSEJAMOS
PRESIONAR LA PATITA DE ROTURA SOBRE UN
EXTREMO DEL BALDOSIN HASTA QUE
EMPIECE A PARTIRSE. COMPLETAR LA
ROTURA PRESIONANDO SOBRE EL OTRO
EXTREMO.

5. Mantenimiento ordinario

[ A ATENCION ! \

a) Quitar cualquier incrustacion o residuo de
mecanizado del grupo barra-carrito, sin lubricar.

b) Registrar la rueda de marcar apretando el
tornillo Allen macho de 3 mm incluido en el
suministro, hasta reducir el juego lateral
evitando que se bloquee (foto 8).

c) Eliminar el juego vertical del carrito actuando
sobre el tornillo indicado (foto 9), con la llave
Allen de 2,5 mm incluida en el suministro.

d) Eliminar el juego lateral del carrito actuando
sobre los tornillos indicados (foto 10), utilizando
la llave Allen macho de 2 mm incluida en el
suministro.

UNA REGULACION EXCESIVA DE LOS
REGISTROS PERJUDICA EL BUEN
DESLIZAMIENTO DEL CARRITO DE CORTE.

e) A ser necesario lubricar la sede de
deslizamiento vertical del soporte en H de la
patita (foto 11).




6. Eliminacion

En caso de tener que desguazar toda la maquina o
parte de ella, es preciso eliminar los materiales con
las modalidades establecidas por la legislacion

vigente.

Tablero de Trabajo

Acero

Barra de deslizamiento

Acero AC

Aluminio AL
Carrito

AC Acero AC

7. Averiguacion de averias

EL UTENSILIO DEBE SER REPARADO POR PERSONAL CUALIFICADO.

Las reparaciones deben ser efectuadas sélo por personal cualificado que utilice piezas de repuesto
originales, de lo contrario se pueden derivar graves riesgos para el usuario.

Problema

El carrito de corte corre con
dificultades.

El carrito de corte corre a tramos.

La rueda de corte no marca
correctamente.

Causa
La barra de deslizamiento

presenta residuos de corte.

La barra de deslizamiento esta
gastada.

Los cojinetes del carrito de corte
estan gastados.
La cortadora de baldosines

presenta un juego excesivo.

Los cojinetes del carrito de corte
estan estropeados.

El tope de apoyo de la patita de
corte esta gastado.
La rueda de corte esta gastada.

El tornillo de soporte de la rueda
de corte se ha aflojado.
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Remedio

Limpiar la barra eliminando los
residuos de corte y verificar la
correcta regulacion del carrito.

Dirigirse al revendedor de
confianza para cambiar la barra
de deslizamiento.

Dirigirse al revendedor de confianza
para cambiar los cojinetes.

Verificar que sea correcta la

regulacion del carrito.

Dirigirse al revendedor de confianza
para cambiar los cojinetes.

Dirigirse al revendedor de confianza
para cambiar la patita de corte.
Cambiar la rueda de corte.

Verificar que sea correcta la
regulacion de la rueda de corte.



Technische gegevens

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Snijlengte
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Max. tegelformaat
31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm
Gewicht
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Snijdikte: 5-19 mm
Snijgereedschap:

WIELTJE IN HARDMETAAL
Art. 492
@22x6,1x4,7 mm

Diameter van het snijwieltje:

Aanbevolen gebruik:
KERAMIEK, MONOCOTTURA, GRES,
KLINKER, COTTO EN MARMER

1. Gebruik

[ A ATTENTIE ! \

Voordat ze de fabriek verlaten worden alle
machines onderworpen aan keuringen en testen
en worden ze nauwgezet gecontroleerd.

Het bedrijf NUOVA BATTIPAV werkt voortdurend
aan de ontwikkeling van haar machines en
behoudt zich dus het recht voor modificaties
aan te brengen. De gegevens en afbeeldingen in
deze gebruiksaanwijzingen zijn dus niet
rechtgevend.

De tegelsnijmachine SUPER PRO is een
hoogstaand technologisch product met excellente
prestaties voor het snijden van keramische
materialen.

2. Voorzorgsmaatregelen

* De constructeur wijst elke vorm van
aansprakelijkheid af voor het gebruik van de
tegelsnijmachine  SUPER PRO met ander
gereedschap en voor het snijden van
materialen die niet vermeld zijn in de paragraaf
"AANBEVOLEN GEBRUIK".

3. Monteren

De machine uit de verpakking halen en controleren
of geen enkel onderdeel beschadigd is.

De manier waarop u de tegelsnijmachine SUPER
PRO monteert, hangt af van de manier waarop u
ermee wenst te snijden.

RECHTSHANDIGE GEBRUIKERS

a) Het snijwagentje op het snijblad zetten zoals u
ziet op foto 1.
Het snijwagentje blokkeren met de vier met de
machine meegeleverde schroeven.

b) De twee M6-moeren met de 10 mm-
zeshoeksleutel verwijderen (Ref. explosietek.
nr. 10 - Art. 30092) van de tegelaanslag.

c) De tegelaanslag op de voorkant van het
snijblad plaatsen en de schroeven in de
schroefopeningen op het snijblad (foto 2)
steken.

d) Vervolgens de sluitmoeren vastdraaien met de
zeshoeksleutel van 10 mm (foto 2).

CONTROLEREN OF HET SNIJWIELTJE OP
DE 0 CM-INDICATIE VAN DE WINKELHAAK
STAAT.




e) De winkelhaaksteun in de gleuf steken.

f) De moer M6 met de 10 mm-zeshoeksleutel van
het blokkeerhendeltje verwijderen.

g) Het hendeltje in de opening bij de gleuf voor de
winkelhaaksteun steken.

h) Het blokkeerhendeltje tegen de winkelhaaksteun
zetten zoals u kunt zien op foto 3.

i) m) Het hele hendelmechanisme met de sleutels
blokkeren die met de machine worden
meegeleverd.

[ A ATTENTIE ! \

U VERGRENDELT DE WINKELHAAKSTEUNGELEIDER
DOOR HET HENDELTJE NAAR LINKS TE DRAAIEN.

LINKSHANDIGE GEBRUIKERS

a) Het snijwagentje op het werkblad zetten zoals
op foto 4.
Het snijwagentje blokkeren met de vier met de
machine meegeleverde schroeven.

b) Te werk gaan zoals beschreven onder punt (b)
van de paragraaf RECHTSHANDIGE
GEBRUIKERS.

c) De schroef en de knop waarmee de winkelhaak
is vastgemaakt, losdraaien.

d) De winkelhaak
vastschroeven.

omdraaien alles weer

4. Snijden

[ A ATTENTIE ! \

a) Leg de tegel op het werkblad, op het punt
waarop u de tegel wenst te snijden. Verplaats
het snijwagentje en het snijwieltie met de
hendeltjes op de zijkanten, zoals u kunt zien op
foto 6.

b) Maak een eerste oppervilakkige snede en druk
gelijkmatig op de snijder, over de hele lengte
van de tegel.



c) Zet nu het breekvoetje op het breekpunt met de
hendeltjes op de zijkanten van het snijwagentje
(foto 7).

d) Druk nu steeds harder tot de tegel breekt op de
snijlijn (foto 7).

Gebruik de linialen en de afstelbare winkelhaak
voor meerdere identieke sneden en/of bijzondere
snijhoeken.

[ A ATTENTIE ! \

VOOR BIJZONDER HARDE TEGELS RADEN WIJ
AAN MET HET BREEKVOETJE OP EEN
UITEINDE VAN DE TEGEL TE DRUKKEN
TOTDAT DE TEGEL BEGINT TE BREKEN.
BREEK DE TEGEL VOLLEDIG DOOR EVEN OP
HET ANDERE UITEINDE TE DRUKKEN MET HET
BREEKVOETJE.

5. Normaal onderhoud

[ A ATTENTIE ! \

a) Verwijder vuil en snijresten van het snijwagentje
zonder deze te smeren.

b) Stel het snijwieltje af met de zeshoekige
regelschroef van 3 mm die met de machine
wordt meegeleverd. Draai de schroef vast om
de zijwaartse speling te verminderen, maar
blokkeer het wieltje niet (foto 8).

=

c) De verticale speling op de wagen stelt u af met
de schroef die u op foto 9 ziet, met de met de
machine meegeleverde 2,5 mm-inbussleutel.

d) De zijwaartse speling op de wagen stelt u af
met de schroeven die u op foto 10 ziet, met de
met de machine meegeleverde 2 mm-
zeshoeksleutel.

ALS U DE REGELSCHROEVEN TE VAST
DRAAIT, ZAL DE WAGEN STROEF BEWEGEN.

e) Smeer eventueel de verticale geleider van de
H-vormige steun van het breekvoetje (foto 11).




6. Ontmantelen

Als u de hele machine of delen ervan ontmantelt,

Snijwagengeleider

dient u dit volgens de wettelijke voorschriften te  Staal AC

doen. Aluminium AL
Werkblad Wagentje

Staal AC  Staal AC

7. Storingen

HET SNIJWIELTJE DIENT DOOR EEN GESPECIALISEERDE TECHNICUS TE WORDEN

GEREPAREERD.

Alleen ervaren technici mogen reparaties uitvoeren met originele reserveonderdelen. Als u dit niet
doet, kunt u de gebruiker van de machine ernstig in gevaar brengen.

Probleem

Het snijwagentje beweegt
stroef.

Het  snijwagentje
onregelmatig.

beweegt

Het snijwieltje snijdt niet correct.

Oorzaak

Op de wagengeleider zitten

snijresten.

De wagengeleider is versleten.

De lagers van de snijwagen zijn
versleten.

Er zit teveel
tegelsnijder

speling op de

De lagers van de snijwagen zijn
beschadigd.

Het stopmechanisme van de
shijvoetsteun is versleten.
Het snijwieltje is versleten

De schroef waarmee het
shijwieltje vastzit, zit los.
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Oplossing

Reinig de wagengeleider en
controleer of het wagentje correct
is afgesteld.

Raadpleeg uw verkoper om de
wagengeleider te laten vervangen.

Raadpleeg uw verkoper om de
lagers te laten vervangen.

Controleer of het
correct is afgesteld.

wagentje

Raadpleeg uw verkoper om de
lagers te laten vervangen.

Raadpleeg uw verkoper om de
snijvoet te laten vervangen.
Het snijwieltje vervangen

Controleer of het
correct is afgesteld.

snijwieltje



Tekniske data 3. Montering

Tag maskinen ud af emballagen og kontrollér, at
ingen af delene er beskadigede.
Saml SUPER PRO klinkeskzereren alt efter den

gnskede anvendelsesmade.
Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090

Skarelangde

H@JREHANDEDE OPERATQRER:
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm

a) Placér vogn-pind-enheden pa arbejdsfladen

Maksimal klinkestorrelse com vist pa billede 1.
Fastlas vogn-pind-enheden ved hjeelp af de fire
medleverede skruer.

31x31cm 42x42cm 52x52cm  63x63 cm

Vaegt
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Skeeredybde: 5-19 mm
Redskab
HJUL AF WOLFRAMCARBID
Art. 492
Redskabets diameter: @22x6,1x4,7 mm

Anbefalet anvendelse:

KERAMIK, TEGLSTEN MED ENGANGSBRZNDING,

STENT@J, KLINKER, BRENDTE TEGLSTEN OG MARMOR b)) Fjern de to M6 matrikker fra klinkestattepinden

(jf. spreengbillede pos. 10 - Art. 30092) ved
hjeelp af en 10 mm sekskantnggle.

1. Anvendelse
c) Anbring klinkestgttepinden  foran pa

arbejdsfladen og indszet skruerne i de dertil
1
[A ADVARSEL ! ‘ beregnede huller (billede 2).

Hver enkelt maskine underkastes en rakke . .
omhyggelige prover, for den forlader fabrikken. d) Stram derefter motrikkerne ved hjaelp af 10 mm

NUOVA BATTIPAV bestraber sig konstant pa at sekskantngglen (billede 2).

videreudvikle sine maskiner; firmaet

forbeholder sig saledes ret til andringer. Af UNDERS@G OM SKAREREDSKABET
denne arsag kan der ikke fremsaettes krav med BEFINDER SIG UD FOR 0 CM PA
henvisning til oplysninger eller tegninger i VINKELST@TTEPINDEN.

denne brugervejledning.

SUPER PRO klinkeskaereren er et hgjteknologisk
avanceret produkt med hgje preestationer, der er
velegnet til skeerearbejder pa keramikmaterialer.

2. Forholdsregler

e Fabrikanten fralaegger sig ethvert ansvar, hvis
SUPER PRO klinkeskeereren anvendes med
andet tilbeher og til skaering af andre materialer
end angivet i afsnittet "ANBEFALET
ANVENDELSE".




i)

[ A ADVARSEL ! \

VINKELST@TTEPINDEN FASTLASES VED AT

Saet vinkelstgttepinden ind i dens leje. b)

Fjern M6 mgtrikken fra blokeringsstangen ved
hjeelp af 10 mm sekskantngglen.

c)
Saet stangen ind i abningen i neserheden af
vinkelstgttepindens leje.

Anbring blokeringsstangen saledes, at den
statter vinkelstattepinden som vist pa billede 3.

Folg fremgangsmaden beskrevet fra trin (b) til
trin (i) af afsnittet HQ@JREHANDEDE
OPERATJRER.

Lagsn skruen og drejeknappen til spaerring af
vinklen.

Vend vinklen om og stram det hele igen.

Fastlas pindblokeringsstangenheden med de
medleverede skruenggler.

DREJE STANGEN MOD URET.

VENSTREHANDEDE OPERAT@RER
a)

Placér vogn-pind-enheden pa arbejdsfladen
som vist pa billede 4.
Fastlas vogn-pind-enheden ved hjeelp af de fire
medleverede skruer.

4. Udferelse af skaringen

[ A ADVARSEL ! \

) Anbring klinken pa arbejdsfladen, ved det
gnskede overskeeringssted. Placér vognen og
ger hjulet klart til at skeere ved hjaelp af
sidesteengerne, som vist pa billede 6.

b) Skeer i

glasuren ved

hjeelp af
mangvreringsstangen og bliv ved med at
presse nedad langs med hele klinkens flade.



c) Anbring benet i brydningsstillingen ved hjeelp af
steengerne pa siden af vognen (billede 7).

d) Pres nu hardere og hardere, indtil klinken
skeeres over (billede 7).

Anvend pinde med angivelse af cm og den
regulerbare vinkel til gentagne skaeringer og/eller
ved seerlige skeerevinkler.

[ A ADVARSEL ! \

I TILFELDE AF SARLIGT HARDE KLINKER
ANBEFALES DET AT PRESSE SKAEREBENET
MOD DEN ENE ENDE AF KLINKEN, INDTIL DEN
BEGYNDER AT DELE SIG, BRYDNINGEN
FULDENDES VED AT PRESSE PA DEN ANDEN
ENDE.

5. Lobende vedligeholdelse

[ A ADVARSEL ! \

a) Fjern alle skorper eller restmaterialer fra
forarbejdningen fra vogn-pind-enheden uden at
smgre den.

b) Justér skeerehjulet ved at stramme den

medleverede 3 mm sekskantsskrue, saledes at

sidespillerummet formindskes, dog uden at

forarsage en fastlasning (billede 8).

c) Bortskaf vognens lodrette spillerum ved at dreje
den ovenneaevnte skrue (billede 9) med den
medleverede 2,5 mm sekskantnggle.

d) Bortskaf vognens sidespillerum ved at dreje de
ovennavnte skruer (billede 10) med den
medleverede 2 mm unbrakonggle.

REFERENCERNE B@R IKKE REGULERES FOR
MEGET, DA DETTE KAN HINDRE
SKAREVOGNENS GLIDNING.

e) Smer om ngdvendigt benets H-stottes lodrette
glidebane (billede 11).




6. Bortskaffelse

Ved kassering af hele maskinen eller dele deraf, . Glidepind

skal materialerne bortskaffes i henhold til den Stal AC

geeldende lovgivning pa omradet. Aluminium AL
Arbejdsflade Vogn

stal AC Stal AC

7. Fejlfinding

APPARATET MA UDELUKKENDE REPARERES AF KVALIFICEREDE FAGFOLK

Reparationer ma udelukkende udfores af kvalificerede fagfolk under anvendelse af originale

reservedele, da brugeren ellers vil kunne udsaettes for alvorlig fare.

Problem

Skeaerevognen har sveert ved at
glide.

Skeerevognen glider stadvist

Skeerehjulet skaerer ikke rigtigt.

Arsag

Glidestangen fremviser rester fra
skaereprocessen.

Glidestangen er slidt.

Glidestangens lejer er slidte.

Klinkeskaereren fremviser et for
stort spillerum.

Skeerevognens
beskadigede.

lejer er

Skeerebenets stgtteanordning er
slidt.

Skeerehjulet er slidt.

Skeerehjulets statteskrue er lgs.

Losning

Rens glidestangen for rester fra
skeereprocessen og undersgg,
om vognen er rigtigt reguleret.

Kontakt forhandleren for at fa
glidestangen udskiftet.

Kontakt forhandleren for at fa
lejerne udskiftet.

Undersgg om vognen er rigtigt
reguleret.

Kontakt forhandleren for at fa
lejerne udskiftet.

Kontakt forhandleren for at fa
skaerebenet udskiftet.
Skift skeerehjulet.

Kontrollér om skaerehjulet er
rigtigt reguleret.



Dados técnicos

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Comprimento de corte
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Formato max. azulejo
31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm
Peso
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Espessura de corte: 5-19 mm
Ferramenta:
RODINHA AO CARBURO DE TUNGSTENIO
Art. 492

Diametro ferramenta: @22x6,1x4,7 mm

Uso aconselhado:
CERAMICA, MONOCOZEDURA , GRES,
KLINKER, TERRACOTA E MARMORE

1. Emprego

[ A ATENGAO ! \

Cada maquina foi submetida a uma série de
verificagdes e foi minuciosamente controlada
antes de deixar a nossa fabrica.

A NOVA BATTIPAV trabalha constantemente
para o desenvolvimento das suas maquinas;
por isto se reserva de realizar modificagoes aos
seus produtos. Nao serao aceitados pedidos de
direitos sobre dados ou ilustragées do presente
manual.

A cortadora de azulejos SUPER PRO é um produto
tecnologicamente avangado, de elevadas
prestagbes, adequada aos trabalhos de corte de
materiais ceramicos.

2. Precaucgoes

¢ O construtor declina qualquer responsabilidade
derivada pelo emprego da cortadora de azulejos
SUPER PRO com ferramentas diversas e do
corte de materiais ndo especificados no
paragrafo "USO ACONSELHADO".

3. Montagem

Extrair a maquina da embalagem e verificar que
nenhum particular esteja danificado.

Prosseguir com a montagem da cortadora de
azulejos SUPER PRO em base ao tipo de
utilizagéo desejada.

OPERADORES DIREITOS

a) Dispor o grupo de haste do carro sobre o plano
de trabalho como resulta indicado na foto 1.
Bloqueiar o grupo de haste do carro com os
quatro parafusos fornecidos.

b) Remover da haste de apoio do azulejo (Ref.
explosdo Pos. 10 - Art. 30092) as duas porcas
M6 com a chave hexagonal de 10 mm.

c) Posicionar a haste de apoio do azulejo na parte
anterior do plano de trabalho, inserindo os
parafusos nos respectivos furos presentes
sobre 0 mesmo (foto 2).

d) Apertar sucessivamente as porcas com a chave
hexagonal de 10 mm (foto 2).

VERIFICAR A CORRESPONDENCIA DA
FERRAMENTA DE CORTE AO 0 CM DA
HASTE DE APOIO DA ESQUADRA.




e) Inserir a haste de suporte da esquadra na
propria sede.

f) Remover da pequena alavanca de bloqueio a
porca M6 com a chave hexagonal da 10 mm.

g) Inserir a pequena alavanca na argola presente
nas proximidades da sede de alojamento da
haste de suporte da esquadra.

h) Levar a pequena alavanca de bloqueio no
apoio da haste de suporte da esquadra, como
resulta na posigao indicada na foto 3.

i) Com as chaves em dotagdo, bloqueiar o grupo
da pequena alavanca de bloqueio da haste.

[ A ATENGAO ! \

O BLOQUEIO DA HASTE DE SUPORTE DA
ESQUADRA SE EFECTUA RODANDO EM
SENTIDO  ANTIORARIO A PEQUENA
ALAVANCA.

OPERADORES CANHOTOS

a) Dispor o grupo de haste do carro sobre o plano
de trabalho como resulta indicado na foto 4.
Bloqueiar o grupo de haste do carro com os
quatro parafusos fornecidos.

b) Prosseguir como resulta indicado desde o
ponto (b) ao ponto (i) do paragrafo
OPERADORES DIREITOS.

c) Atarraxar o parafuso e a manivela de bloqueio
da esquadra

d) Virar a esquadra e reatarraxar tudo.

4. Execucao do corte

[ A ATENGAO ! \

Apoiar o azulejo sobre a base de trabalho, ao
ponto de corte desejado. Posicionar o carro e
predispor a rodinha para a incisdo através das
alavancas laterais, como resulta indicado na
foto 6.

Prosseguir com a incisdo do esmalte agindo
sobre a haste de manobra e exercitando uma
pressdo constante para baixo, por todo o
comprimento do azulejo.



c) Posicionar o pézinho na posi¢éo de quebra por
meio das alavancas laterais do carro (foto 7).

d) Exercitar logo depois uma pressdo cada vez
mais crescente até alcangar a separagdo do
azulejo (foto 7).

Utilizar hastes centimetradas e uma esquadra
regulavel para cortes repetitiveis e/ou angulagdes
de corte particulares.

[ A ATENCAO ! \

ACONSELHAMOS NA PRESENCA DE
AZULEJOS DUROS, DE PRESSIONAR O
PEZINHO DE QUEBRA EM UMA EXTREMIDADE
DO AZULEJO ATE QUE O MESMO COMEGE A
SEPARAR-SE. COMPLETAR A QUEBRA
PRESSIONANDO SOBRE A OUTRA
EXTREMIDADE.

5. Manuten¢ao ordinaria

B A ATENGAO ! |

a) Remover qualquer incrustagdo ou residuo de
trabalho do grupo de haste do carro, sem
lubrificar.

b) Regular a rodinha de incisdo apertando o
parafuso hexagonal macho de 3 mm fornecido,
até reduzir a folga lateral evitando o bloqueio
(foto 8).

c) Eliminar a folga vertical do carro agindo por meio
do parafuso indicado na (foto 9), com a chave de
cabecga hexagonal de 2,5 mm fornecida.

d) Eliminar a folaga lateral do carro agindo por
meio dos parafusos indicados na (foto 10),
utilizando a chave de cabega hexagonal macho
de 2 mm fornecida.

UMA EXCESSIVA REGULAGAO DOS REGISTOS
PODE CAUSAR ANOMALIAS AO ESCORRIMENTO
DO CARRO DE CORTE.

e) Em caso de necessidade lubrificar a sede de
escorrimento vertical do suporte de tipo H do
pézinho (foto 11).




6. Destruicao

Haste de escorrimento

Em caso da necessidade de destruicdo da inteira  Acq AC
maquina ou de partes da mesma, os materiais —
devem ser eliminados conforme a legislacdo Aluminio AL
vigente no pais de utilizagdo.

Plano de trabalho Carro
Ago AC Acgo AC

7. Localizagao de defeitos

A FERRAMENTA DEVE SER REPARADA POR PARTE DE PESSOAL QUALIFICADO.

As reparacoes devem ser feitas somente por parte de pessoal qualificado que utilize partes de
reposigao originais, fazendo de outro modo existe a possibilidade de provocar danos ao utilizador.

Problema Causa
O carro de corte escorre com | A barra de escorrimento

dificuldade. apresenta residuos de corte.

A barra de escorrimento é
defeituosa.

Os rolamentes do carro de corte
estao danificados.

A cortadora de azulejos
apresenta uma folga excessiva.
O carro de corte escorre a trogos. | Os rolamentos do carro de corte

estao danificados.

A rodinha de corte nao incide | O bloqueio de apoio do pé de
correctamente. corte esta danificado.
A rodinha de corte esta danificada

O parafuso de suporte da rodinha
de corte se é afrouxado.
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Solugéao

Limpar a barra dos residuos de
corte e verificar a correcta
regulacéo do carro.

Procurar o seu revendedor de
confianga para uma imediata
substituico da barra de escorrimento.

Procurar o seu revendedor de
confianga para uma imediata
substituicdo dos rolamentos.

Verificar a correcta regulagéo do carro.
Procurar o seu revendedor de
confianga para uma imediata
substituicdo dos rolamentos.

Procurar o seu revendedor de
confianga para uma imediata
substituicdo do pé de corte.

Substituir a rodinha de corte

Verificar a correcta regulagdo da
rodinha de corte.



Technické udaje

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Délka fezu
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm

Max. velikost dlazdice
31x31 cm 42x42 cm  52x52 cm  63x63 cm

Hmotnost
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Tloustky fezu: 5-19 mm
Nastroj:
WOLFRAMKARBIDOVE KOLECKO
Art. 492
Pramér: B22x6,1x4,7 mm

Doporucené pouziti:

KERAMIKA, JEDNOSTRANNE GLAZUROVANE
DLAZDICE, TERAKOTA A MRAMOR.

1. Pouziti

[ A | POZOR ! \

Veskeré nase produkty podstupuji sérii
zkousek a pred expedici jsou pfisné

kontrolovany.

NUOVA BATTIPAV pribézné inovuje vyrobky,
které dodava a vyhrazuje si pravo nezbytnych
zmén vcéetné eventualnich rozdili mezi
vyrobkem a manualem.

SUPER PRO je technologicky vyspély stroj,
ng bizejici vysoky vykon. Je vhodny pro Fezzni
kerg mickych mgterig 1G.

2. Varovani

e Vyrobce nenese odpovédnost zz Skody
zpusobené pfi pouzivg ni Fezg ¢ky SUPER PRO
s jinym fezgcim koleckem, ¢&i jinymi nez
origing Inimi dily, 5 pfi déleni jinych myteriglt,
neZ uvedenych v odst vci ,POUZITI".

3. Montaz

Rozby lte stroj g zkontrolujte zdg néktery & st neni
poskozery .
Sesty vte

poZg dy vkU.

fezg¢ku SUPER PRO dle vg8ich

PRO PRAVORUKE UZIVATELE
a) pojezdovou
viz obr. 1
Zy jistéte pojezdovou jednotku pfilozenymi

Srouby.

listu ustgvte ng zgkhgdnu -

b) Odsroubujte opérnou listu.

c) Ustvte opérnou liStu ng okryj z3 kg dny.

d) PriSroubuijte listu k z3 kly dné (obr. 2).

VYNULOVAT REZACI KOLECKO K

PODPERNE LISTE




e) Vlozte podpérnou listu do drg zky.

f)  OdSroubujte mgtici M6 z grefy €ni pa Cky.

g) Vlozte grety €ni pg ¢ku do otvoru vedle drg zky.

h) Ust vte grefg €ni p3 Eku do polohy dle obr. 3.

i) Pfitghnéte ps &ku klicem.

[A ! POZOR ! \

PODPERNA LISTA JE ARETOVANA
POOTOCENIM PACKY PROTI SMERU HOD.
RUCICEK.

PRO LEVORUKE UZIVATELE

a) pojezdovou listu ustgvte ng zgkhgdnu -
viz obr. 4.
Zyjistéte pojezdovou jednotku pfilozenymi
Srouby.

b) PokrCujte dle bodu (b) gz (i) ngvodu pro
prp voruké uzivg tele.

c) Povolte Srouby zjistujici uhelnik.

d) Otocte uhelnik horni stz nou doll g prity hnéte
Srouby.

4. Jak rezat

[A ! POZOR ! \

a) Vyrovrngt dizbu ng prg covni desku. P ckou ng
jezdci ng sty vit Feza ni - viz obr. 6

b) Sthciit pyku jezdce konsintni silou 5 prejet
celou délku di zdice.



c) Packou ng jezdci ng sty vit B mgni (obr. 7).

d) Rostouci silou th it ng pa ku dokud se di zdice
nerozlomi (obr. 7).

Pouziti stupnic g styvitelného Uhelniku pfi

opg kovg nych fezech 5 speci Inich uhlech.

[A ! POZOR ! \

PRI  REZANI TVRDEHO  MATERIALU
DOPORUCGUJEME PUSOBIT TLAKEM NA
JEDNOM KONCI, DOKUD SE DLAZBA
NEZACNE LAMAT, A AKCI DOKONCIT NA
DRUHEM KONCI.

5. Bézna udrzba

[A ! POZOR ! \

a) Odstrgite veskeré necistoty z pojezdové listy
bez pouziti mg zivg .

b) Jemné vymezte vuli fezgciho
imbusovym kliéem 3 mm (obr. 8).

kolegkq

c) Doty Zzenim Sroubu (obr. 9) imbusovym klicem
2,5 mm vymezte svislou vUli jezdce.

d) Dotz Zzenim Sroubu (obr. 10) imbusovym klicem
2 mm vymezte vule jezdce.

PRETAZENi SROUBU MUZE ZTiZIT HLADKY
CHOD JEZDCE

e) Je-li tfeby, promgzte svislé vedeni mgci
botky (obr. 11).




6. Likvidace

Je-li stroj, ¢i jeho ¢&ast vzhledem k opotfebeni

likvidovan, musi tak byt uc€inéno v souladu s

platnymi zakony.

Pracovni deska

Ocel

Pojezdova lista

Ocel AC

Hlinik AL
Jezdec

AC Ocel AC

7. Zavady a jejich odstranéni

STROJ SMi BYT OPRAVOVAN POUZE SKOLENYM PERSONALEM.

Opravy mohou byt provadény pouze skolenym personalem pri pouZiti originalnich nahradnich dild.
Uzivatel je provadi pouze na vlastni nebezpeci.

Zavada

Jezdec obtizné klouze

Jezdec nerovnomérné klouze.

Kole€ko nefeze presné.

Pri¢ina

Pojezdova lista je znecisténa
prachem a stiepy.

Pojezdova lista je opotfebena.

LozZiska jezdce jsou opotfebena.

Velka vule jezdce.

LozZiska jezdce jsou opotfebena.

Opotiebené ulozeni jezdce.

Opotrfebené fezaci kolecko.

Ztrata nebo povoleni Sroubu
fezaciho koleCka.
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Odstranéni

Odtstrante necistoty a
zkontrolujte spravnost nastaveni
jezdce.

Navstivte opravnu za ucelem
vymény pojezdové listy.

Navstivte opravnu za ucelem
vymény loZisek.

Zkontrolujte spravnost nastaveni

jezdce.

Navstivte opravnu za ucelem
vymény loZisek.

Navstivte opravnu za ucelem
vymeény Fezaku.

Vyménte Fezaci kolecko.

Zkontrolujte vali fezaciho

kolec¢ka.



TexHu4eckue gaHHble 3. MoHTax

OcBoboauTe Mg LLUMHY OT Tg Pbl U NPOBEpPbLTE BCE €€
Y CTU Hy Hg NMYME MOBPEXAEHUIA.
MpucTtyng te k cbopke obpesHoro cigHKy SUPER

PRO B 33 BUCMMOCTM OT CNocoby NpUMeHeHus.
Apt. 3045  Apt. 3060 Apt. 3075  Aprt. 3090

OnuHa pe3ku
OBPABOTKA CIMPABA
450mm _ 600mm 750 mm 900 mm a) Pa3MecTuTe y3en onopbl k; peTku Hg Pg 6ouem

Makc. hopmaTt nnuTkKmn CTOIE Kg K NMOKg 3g HO Hy ¢oTO 1.
35 6nokMpyliTe  y3en Onopbl  KgPeTkn cC

31x31cm 42x42cm 52x52 cm 6363 cm MOMOLLbI0 YEeTbIPEX UMEIOLLMXCS BUHTOB.
Bec
13 kr 16 kr 19 kr 22 kr
TonwuHy pesku: 5-19 mm
WUHcTpymeHT:

ONCK N3 KAPBNOA BOJIb®OPAMA
ApT. 492

[vig METp MHCTPYMEHTy : L22x6,1x4,7 mm

PeKomeH.qyemoe NnpUMeHeHue:

KEPAMWKA, MOHOOBXWT, nnntkn GRES,

b) CHumUTE C MPWXUMHON PENKN MANTKM (CM. NO3.
KLINKER, KMPTNY 1 MPAMOP 10 - gpT. 30092) agBe rziiku M6 ¢ NOMOLLBIO
LLIECTUIPg HHOTO KMoy Hg 10 Mm.

1. NpumeHeHue c) YCTaHOBUTE MPYXNM NAUTKA B NEPEAHEN Yg CTU
paboyero cTory, BCTaBAAS BUHTH B

[A BHAMARVE 1 | COOTBETCTBYIOILME, PaCMIONOXEHHLIE Hy HEM,
oTBepcTua (poTo 2).

Kaxpasa mawwmHa nepepn oTtnpaBkow ¢ chabpuku .

NOABEPraeTCs CEpUM UCMLITaHWIA U TwatensHomy  O) 3aTeM  3aKpyTUTE  faiki  LIECTUIPg HHbIM
KOHTpPOFIO. Kmto4om Hg 10 Mm (cboTo 2).

Komnanms  NUOVA  BATTIPAV  nocTosiHHO

COBEpPLIEHCTBYET CBOM  MalluHbl, MO3TOMY

ocTaBnseT 3a co6oil NPaBO BHOCUTH M3MEHEHMs!. NPOBEPLTE COOTBETCTBUE PEXYLLEIO
Moatomy He MoryT 6biTb 3asiBNieHbl Npasa Ha WHCTPYMEHTA HYIIO (0 CM.) ONOPHOIO
[AaHHbIe U MITIIOCTPaLMM HaCTOSAILLLETro PyKOBOACTEA KPOHLUTEUHA.

Mo 3KCnyaTaumm.
CtqHok ana peskn nnut SUPER PRO sBnsietcs
TEXHOJIOTMYECKN NEepenoBbIM M3OENMEM BbICOKON
NPON3BOAUTENBHOCTU, MNPEAHg 3Hg YEHHBIM  ANsi
pe3Kn Kepg MUYECKNX Mg TEPVig JIOB.

2. Mepbl NpefoCTOPOXHOCTHU

e KOHCTpYKTOp OTKMNOHsieT OT cebsi  nobyio
OTBETCTBEHHOCTb B Clly'Yg € NPUMEHEHNS Mg LUMHBI
SUPER PRO c gpyrmmm MHCTpYMeHT M1 vnn Ans
pe3ku Mg TEpVg OB, HE MNEPEYUCNEHHbIX B
Ma Parpa e "PEKOMEHOOBAHHOE
NPUMEHEHUE".




e) BseauTe OMOPHYIO peiiKy KpPenexHoro yrrig B
cneuvg NbHOe rHe3ao.

f) CHumuTe c GokMpyloLLEero pblig g g MKy M6 ¢
NMOMOLLIbIO LLIECTUIPg HHOTO Kitovg Hg 10 mm.

g) Beepute pblg XKOK B oTBepcTue,
Pg CNOMOXeHHoe BOMM3n MecTy pg CMONOXKEHNS
PEenKn KpenexHoro yrig .

h) BbiBeanTe GNOKNPYIOLLMI Pbikg XOK B Ky Gg HME C
perikori onopbl KPEMEXHOrO Yl Kg K MOKg 3g HO
Hg oTo 3.

NMOMOLLIbHO nmetoLmnxcs Knoyen
33 PUKCUPYINTE Pbltg XKOK BIIOKMPOBKN PEVIKM.

[A BHUMAHVE !

BIOKUPOBKA PEMKWU OMOPbI KPEMEXHOIO
YA nPON3BOAUTCA BPALLEHUEM
PbIYAXKA NMPOTUB YACOBOW CTPENKWU.

OBPABOTKA CINEBA

a) Pa3mecTtute y3en onopbl kg peTku Hy pg bovem
CTOnE Kg K MOKg 3g HO Hy POTO 4.
3 6nokupyiiTe  ysen onopbl  KgpeTknm C
MOMOLLbIO YEThIPEX MMEIOLLMXCS BUHTOB.

b) [gnee cnepynte onepguMam OT NyHKTy (b) Ao
nyHkTg () mgparpada  OMNEPATOPHI,
PABOTAIOLLME CINEBA.

c) OTkpyTMTe BWHT ¥ GNOKUPYIOLLYIO PYKOSATKY
KpEenexHoro yrig

d) T[lepeBepHuUTE KpEMeXHbIN Yron W 3gKpyTuTe
BCE 33 HOBO.

4. BoinonHeHue pe3ku

[A BHUMAHMVE ! \

a) Pacnonoxwute nnutky Hg pgbouem crtonme B
TOYKE MpeanosipgfqeMoln peskn. YCTgHoBUTE
KaPETKy W NOoAroToBbTE AUCK K HgApesy C
MOMOLLIbI0 BOKOBBIX Pbltg XKOB Kg K MOKg 33 HO Hg
¢oTo 6.

b) BbinonHuTe Hg Apes No 3vg Nn, BO3OENCTBYS Hy

Mg HEBPEHHYIO onopy n npUMeHsis
pa BHOMEPHOE MNOCTOSIHHOE [ BfeHve B
Hg NMPg BNEHUM BHU3 MO BCEMN AJIMHE NANUTKM.



c) [llepeBeanTe mMgnNKy B MOMOXEHWE W3MOMg
nocpeAcTBOM OOKOBbIX PblbgXKOB Ky PETKM
(doTo 7).

d) 3gTem npukigAblBgiTe BCEe BO3pgCTg toLyee
OgBNeHve [0 MOMEHTy W3NOoMg MAWTKK

(cpoTo 7).

Vcnonbayiite peviku C Gg HTUMETPOBbLIM AeneHnem u
perynmpyembiii KpenexHblin yron Ans NOBTOPSAOLLIMXCS
nvnu cneuvg NbHbIX Hg KMOHHBIX PE3OK.

[A BHUMAHVE ! \

PEKOMEHAYEM B CJIYYAE OCOBO MPOYHbIX
MATEPUWATOB BbIMOHUTbL HAXXUM PA3PbIBHOM
NAMKOW MO KPAIO NMUTKU JO MOMEHTA, KOTOA
OHA HAYHET PA3JIAMbIBATbCA. 3ABEPLUUTE
M35NOM, BbIMOJIHAA HAXUM C OPYIrOro KPAA
MIUTKW.

5. NMnaHoBoe TexobcnyxuBaHue

[A BHUMAHME ! \

a) YOupgnte Hgkunb u oTxoabl 06pg 60TKM C
OMOPHOW LT HIY Kg PETKM 63 CMg 3biBg HYS.

b) Perynupyiite pexywmun puck, 3gTAMMBgA
LUECTUIPg HHbIE BUHTbI Hg 3 MM MOCPEACTBOM
BHYTPEHHWX KIoYel A0 yMeHbLUeHUsi GOKoBOro
nopTty, nsbergs MxX NONHON OGNOKMPOBKU
(cpoTo 8).

c) YbepuTe BepTuigNbHbIV MOMT, BO3AEWCTBYSA
Ha YKa3gHHbI BUMHT (doTo 9) KmwYoM C
LLIECTUIPg HHOW FOMOBKOW Hg 2,5 MM.

d) Y6epuTe 60KOBOM NMIOMPT Ky PETKM, BO3OENCTBYSA
Hy YKa3gHHble BUHTHI (poto 10), mcrnonbays
LLIECTUIPg HHbIN BHYTPEHHWIA KIOY Hg 2 MM.

YPE3MEPHOE 3ATAMNMBAHUE PErYNATOPOB
HAHECET BPEO XOPOLUEMY CKOJIbXEHUIO
KAPETKW PE3KW.

e) [llpn HeobxoaMMOCTU CMg3blBgiTE€ MECTO
BEPTUKg IBHOTO  CKonbXeHns  H-06pg 3HOM
onopbl g nku (cpoto 11).




6. YTununsauumsna

B cnyyge nomHOW unun Yg CTUYHOW YTUNW3g LK

Mg TepVig NMbl Nepepg O3 ThiBg OTCS COrfg CHO HOPMg M
OENCTBYIOLLIErO 33 KOHOMg TENbCTEy .

Pa6ouunn cton

Cranb

LUTaHra ckonbXxeHus

C1anb AC

AntoMUHWRA AL
KapeTtka

AC C1anb AC

7. Jlokanu3auunsa HeucnpaBHOCTEN
CTAHOK AOKEH OBCNYXUBATLCA KBANM®ULIOPOBAHHbLIM MEPCOHAIIOM.

Bce pemoHTHble pa6oThbi

AOJMXHbI

BbIMOJTHATbCA KBanI/ICbVILIMpOBaHHbIM nepcoHanom cC

NPUMEHEeHNEeM OpPUrnHarnbHbIX 3anyacten, B NMPOTUBHOM CJly4yae MOXHO chnpoBouupoBaTb
BO3HMKHOBEHMUA ONacHOMn CcUTyauuu Aans nonb3oBaTtens.

Mpo6nema

KapeTky pesku ABMXKETCS C
TpyZaoMm.

KapeTka pesku ABUXeTCs
pbiBkg MU.

[WCK BbINOMHSAET HEKOPPEKTHYIO
pesky.

MpuyuHa

Ha Npg BRSIOLWNIA CTEpXeHb
COAEPXUT OTXOAbI PE3KU.

Ha Npg BRSIOLWNIA CTEpXeHb
N3HOLLIEH.

MoawmnHmkm K PETKU
N3HOLLEHbI.

CT5 HOK UMeeT Ype3MepHbIi
nodgT.

MoawmnHmkm Kq PETKU PE3KU
NCNOpYeEHbI.

Topmo3 onopbl HOMU Pe3sku
N3HOLLIEH.

PexyLuii Anck naHoLueH

Ocrg 6neH BUHT,
YOEPXUBG IOLLNIA PEXYLLIMIA OUCK.
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Kak ycTpaHutb

OunCTUTE CTEPXKEHD OT OTXOAO0B
pesK1 U NpoBepbTE PErynUPOBKY
Ka PeTKM.

O6pg TUTECH K JOBEPEHHOMY
Aunepy ANs 33 MeHsbl
Hg NPg BASIOLLETO CTEPXKHSL.

O6pg TUTECH K JOBEPEHHOMY
Aunepy ANs 33 MeHsbl
MOALLUMMHUKOB.

MpoBepbTe Npg BUNLHOCTL
PErymnMpoBKM Ky PETKM.

O6pg TUTECH K JOBEPEHHOMY
Aunepy ANs 33 MeHsbl
MOALLMMHUKOB.

O6pg TUTECH K JOBEPEHHOMY
Aunepy ANs 33 MeHsbl
MOALUMMHUKOB HOMW PE3KY.

35 MeHNTE pexyLLuin Anck

MpoBepbTe Npg BUNLHOCTL
PErymnMpOBKM PEXYLLErO ANCK] .




LAT
Tehniskie Dati

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Griezuma garums

450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Fhizes max. formats

31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm

Svars
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Griezuma biezums: 5-19 mm

Instruments:

RITENITIS AR VOLFRAMA KARBIDU

Prod. 492
@22x6,1x4,7 mm

Instrumenta diametrs:

leteikta lietoSana:

KERAMIKA, VIENREIZ APDEDZINATS MATERIALS,
GRES, KLINKERS, TERAKOTA UN MARMORS

1. PielietoSana

[ A UZMANIBU ! \

Katrai iericei tika veikta testu sérija un ta tika
detalizéti kontroléta pirms doties prom no miisu
uzpémuma.

NUOVA BATTIPAV pastavigi strada savu iericu
attistiSana; tade] tiek rezervetas tiesibas veikt
modifikacijas. Tas nozime, ka netiks pienemtas
stidzibas par S§is rokasgramatas datiem un
attéliem.

SUPER PRO flizu griezéjs ir tehnologiski uzlabots,
ar augstiem rezultatiem, piemérots grieSanas
darbiem uz keramikas materialiem.

2. Bridinajumi
* Razotajs noraida jebkura veida atbildibu par
SUPER PRO flizu griez€ja izmantoSanu ar

savadakiem instrumentiem un materiélu griesanai,
kas nav precizéti nodala “IETEIKTA LIETOSANA".

3. Montésana

Iznemt ierici no iepakojuma un parbaudit, ka
neviena detala netika bojata.

Turpinat SUPER PRO flizu griezéja montéSanu,
atkariba no vélama izmanto$anas veida.

OPERATORI-LABROCI

a) lzvietot stiena un ratinu grupu uz darba virsmas,
ka ir uzradits uz attéla 1.
Noblokét stiena un ratipu grupu ar cetram
skravém, kas ir dotas [1dzi.

b) Nonemt no flizes piesliekSsanas stiena
(Detalizéta norade poz.10-Prod.30092) divus
uzgrieznus M6 ar 10mm seSstdru atslégu.

c) Novietot flizes piesliek8anas stieni darba
virsmas priek§€ja dala, ievietojot skrives
attiecigos atvérumos, kas ir uz tas (attéls 2).

d) Péc tam aizskravét uzgrieznus ar 10mm
seSstidru atslégu (attéls 2).

PARBAUDIT GRIESANAS INSTRUMENTA
ATBILSTIBU LENKSABLONA
PIESLIEKSANAS STIENA “0 CM”.




e) levietot lenkSablona balsta stieni tam domata
vieta.

f)  Nonemt no blokéSanas mazas sviras uzgriezni
M6 ar 10mm seSstdru atslégu.

g) levietot mazo sviru atvéruma, kas atrodas
lenk$ablona balsta stiena vietas tuvuma.

h) Novietot blokéSanas mazo sviru Iidz ko ta
pieslejas pie lenkSablona balsta stiena, ka tas ir
noradits attéla 3.

i) Ar atslégam, kas ir dotas I1dzi, noblokét stiena
bloké$anas mazas sviras grupu.

[ A UZMANIBU ! \

LENKSABLONA BALSTA STIENA BLOKESANA
TIEK VEIKTA PAGRIEZOT MAZO SVIRU
PRETEJI PULKSTENRADITAJA VIRZIENAM.

OPERATORI-KREILI

a) Novietot stiena un ratipu grupu uz darba
virsmas, ka tas ir noradits attéla 4.
Noblokét stiena un ratinu grupu ar cetram
skravém, kas ir dotas lidzi.

LAT

b) Turpinat, ka tas ir noradits nodala OPERATORI-
LABROCI no punkta (b) Iidz punktam (i).

c) Noskravét skrives un lenkSablona blokéSanas
kloki.

lenkSablonu un visu no jauna

d) Apgriezt
aizskraveét.

4. Griezuma veikSana

[ A UZMANIBU ! \

a) Novietot flizi uz darba virsmas, uz vélama
griezuma punkta. Novietot ratinus un sagatavot
ritentti iegriezumam ar sanu mazo sviru
palidzibu, ka tas ir noradits attéla 6.

b) Turpinat emaljas iegriezumu, darbojoties ar
manevra stieni un veicot pastavigu spiedienu uz
leju, flizes visa garuma.
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c) Novietot lauSanas mehanismu lausanas
pozicija ar ratipu sanu mazo sviru palidzibu
(attéls 7).

d) Péc tam veikt arvien stipraku spiedienu Iidz flize
atdalalas (attéls 7).

Izmantot graduétus stiepus un reguléjamo

lenk$ablonu atkartotam grieSanam un/vai grieSanas
Tpasiem lenkiem.

[ A UZMANIBU ! \

STIPRU FLI2U GADIJUMA, MES IESAKAM
PIESPIEST LAUSANAS MEHANISMU UZ FLIZES
VIENAS PUSES LIDZ KO TA SAK LUZT: PEC
TAM, IR JAPABEIDZ LAUSANA, SPIEZOT UZ
FLIZES CITAS MALAS.

5. Parasta tehniska apkalpos$ana

[ A UZMANIBU ! \

a) Nonemt jebkurus apstrades veidojumus vai
atlikumus no stiena un ratinu grupas, bez
lubrificéSanas.

b) Regulét grieSanas riteniti aizskrdvéjot 3mm
sesSstargalvas skravi, kas ir dota I1dzi, I[dz malas
brivgajiena samazinaSanas, bet izvairoties no

riteniSa blokésanas (attéls 8).

c) Nonemt ratinu vertikalo brivgajienu, darbojoties
uz noraditas skrives (attéls 9), ar 2,5mm
seSstdrgalvas atslégu, kas ir dota lidzi.

d) Nonemt ratinu malas brivgajienu, darbojoties uz
noraditam skravém (attéls 10), ar 2mm
seSstdrgalvas atslégu, kas ir dota ldzi.

PARLIEKU REGULESANA KOMPROMITES
LABU GRIESANAS RATINU SLIDESANU.

lubrificét
vertikalo

e) NepiecieSamibas gadijuma,
mehanisma H formas balsta
slidéSanas vietu (attéls 11).




6. Iznicinasana

Visas ierices vai tas detalu iznicinaSanas gadijuma,
materialiem ir jabadt iznicinatiem sekojoSi veidiem,
kurus nosaka spéka eso$a likumdosana.

Darba virsma

Térauds

Shidésanas stienis

Térauds AC
Aluminijs AL

Ratini
AC Térauds AC

7. Bojajumu lokalizacija

INSTRUMENTS IR JALABO KVALIFICETAM PERSONALAM.

Remontus ir javeic tikai kvalificétam persondlam, kas izmanto originalas rezerves dalas, pretéja
gadijuma tas var provocét ievérojamas briesmas lietotajam.

Probléma

GrieSanas ratini iet ar gratibam.

GrieSanas ratini neiet vienlidzigi.

GrieSanas ritenits negriez pareiza
veida.

Célonis

Uz slidéSanas stiena ir grieSanas
atlikumi.

Slidésanas stienis ir nolietojies.

GrieSanas
nolietojusies.

ratinu gultni  ir

Flizu griezéjam ir
brivgajiens.

parlieks

GrieSanas ratinu gultni ir bojati.

Aizturis, kur grieSanas
mehanisms tiek piesliekts, ir
nolietojies.

GrieSanas ritenttis ir nolietojies.

GrieSanas riteni$a balsta skrive
ir atskravéjusies.
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Risinajums

Notirit stieni no grieSanas
atlikumiem un parbaudit ratinu
pareizo reguléSanu.

Griezties pie sava
mazumtirdzniecibas pardevéja
slidésanas stiena nomainiSanai.

Griezties pie sava
mazumtirdzniecibas pardevéja
gultnu nomaini$anai.

Parbaudit ratinu pareizo
reguléSanu.

Griezties pie sava
mazumtirdzniecibas pardevéja
gultnu nomaini$anai.

Griezties pie sava
mazumtirdzniecibas pardevéja
grieSanas mehanisma
nomainisanai.

Nomainit grieSanas ritentti.
Parbaudit grieSanas riteni$a

pareizo reguléSanu.
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Tehnilised andmed

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Loikepikkus
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm
Plaadi max moo6tmed
31x31cm 42x42cm 52x52 cm  63x63 cm
Mass
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Loigatav paksus: 5..19 mm

Loikeriist:

VOLFRAMKARBIIDKETAS
Art. 492
@22x6,1x4,7 mm

Loikeriista méodud:

Soovitatav kasutusviis:

KERAAMILISTE, MONOCOTTURA- (liks kord
pdletatud), PEENKERAAMILISTE, KLINKER-
TERRAKOTA- JA MARMORPLAATIDE I6ikamiseks

1. Kasutamine

[ A TAHELEPANU! \

Enne meie tehasest viéljastamist on koéik
masinad labinud katsete seeria ning neid on
pohjalikult kontrollitud.

NUOVA BATTIPAV tegeleb pidevalt oma
masinate arendamisega; sellepdrast jatame
endale diguse mudeleid muuta. Seega ei saa
kdesoleva kasutusjuhendi andmete ja
illustratsioonide alusel pretensioone esitada.
Plaadiléikur SUPER PRO on tehnoloogiliselt
arenenud, suureparaste téonaitajatega toode, mis
sobib keraamiliste materjalide 16ikamiseks.

2. Ohutusjuhend

* Seadme valmistaja keeldub igasugusest
vastutusest, kui plaadiléikureid SUPER PRO
kasutatakse teistsuguste Idikeriistadega ning
muude materjalide I16ikamiseks, kui on margitud
punktis "SOOVITATAV KASUTUSVIIS".

3. Kokkupanemine

Votke masin pakendist vélja ja kontrollige, et Ukski
selle detail poleks kahjustatud.

Pange plaadildikur SUPER PRO kokku vastavalt
soovitud kasutusviisile.

PAREMAKAELISED TOOTAJAD

a) Asetage kelgu juhtlatikompleks toopinnale,
nagu naidatud fotol 1.
Fikseerige kelgu juhtlatikompleks nelja kruviga
(I6ikuriga kaasas).

b) Eemaldage
(koostejoonise viide Rubriik. 10 - Art. 30092)
10 mm kuuskantvétmega kaks M6 mutrit.

plaatide tugilati kiljest

c) Paigutage plaatide tugilatt t6Opinna esiossa,
keerates kruvid vastavatesse latil olevatesse
aukudesse (foto 2).

d) Keerake seejarel mutrid 10 mm
kuuskantvotmega kinni (foto 2).

KONTROLLIGE LOIKERIISTA JA NURGIKU
TUGILATI NULLNAITUDE VASTAVUST.




e) Lukake nurgiku tugilatt ettenahtud pessa.

f) Eemaldage Ilukustushoova kiljest 10 mm
kuuskantvétmega M6 mutter.

g) Lukake hoob pilusse, mis asub nurgiku tugilati
pesa laheduses.

h) Viige lukustushoob asendisse, mis on naidatud
fotol 3, nurgiku tugilatile toeks.

i) Fikseerige masinale kaasa pandud vdtmetega
lati lukustushoovakompleks.

[A TAHELEPANU! \

NURGIKU TUGILATI FIKSEERIMISEKS TULEB
HOOBA POORATA VASTUPAEVA.

VASAKUKAELISED TOOTAJAD

a) Asetage kelgu juhtlatikompleks téopinnale,
nagu naidatud fotol 4.
Fikseerige kelgu juhtlatikompleks nelja kruviga
(I6ikuriga kaasas).
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b) Jatkake, nagu on kirjeldatud  punkti
PAREMAKAELISED TOOTAJAD alapunktides
(b) kuni (i).

c) Keerake kruvid ja nurgiku lukustusnupp lahti.

d) Po&orake nurgik teistpidi ja keerake kdik uuesti
kinni.

4. Loikamine

[A TAHELEPANU! \

a) Asetage plaat soovitud I6ikepunktis vastu
toopinda. Seadke kelk paika ja seadistage
ketas I6ikamiseks killghoobade abil, nagu on
naidatud fotol 6.

b) Tehke juhtkdepideme abil glasuuri sisselbige,
avaldades kogu plaadi pikkuses Ulevalt alla
Uhtlast survet.



EST

c) Viige tald kelgu kilghoobade  abil
murdmisasendisse (foto 7).

d) Seejarel avaldage Uha kasvavat survet, kuni
plaaditiikk eraldub (foto 7).

Korduvateks Idigeteks ja/vdi  konkreetsete

I6ikenurkade jaoks kasutage sentimeeterjaotistega
mddbtjoonlaudu ja reguleeritavat nurgikut.

[A TAHELEPANU! \

ERITI TUGEVATE PLAATIDE PUHUL
SOOVITAME SURUDA MURDETALDA VASTU
UHT PLAADI SERVA, KUNI TUKK HAKKAB
SEALT ERALDUMA. VIIGE MURDMINE LOPULE,
VAJUTADES KA TEISELE SERVALE.

5. Korraline hooldus

[A TAHELEPANU! \

a) Eemaldage kdik sadestised ja tootlemisjaagid
kelgu juhtlatikompleksi kdiljest ilma maardeid
kasutamata.

b) Reguleerige Idikeketast, keerates
valiskeermega 3 mm kuuskantkruvi I6ikuriga
kaasas oleva vdtme abil kinni, et vahendada
kllgltku, hoidudes samas selle blokeerimisest
(foto 8).

c) Korvaldage kelgu vertikaalne 16tk, keerates fotol
9 naidatud kruvi I6ikuriga kaasas oleva 2,5 mm
kuuskantvotmega.

d) Korvaldage kelgu kilglotk, keerates fotol 10
naidatud kruvisid I6ikuriga kaasas oleva 2 mm
kuuskant-sisevétmega.

REGULEERKRUVIDE LIIGNE REGULEERIMINE
RIKUB KELGU JOOKSU.

e) Vajaduse korral maarida H-toe pustsiini.
(foto 11)




6. Kasutusest korvaldamine

Kui kogu masin voi méni selle osa lammutatakse,
korvaldatakse materjal nii, nagu on ette nahtud  Jeras

kehtivates digusaktides.

Toopind

Teras

Liugvarras
AC
Alumiinium AL
Kelk
AC Teras AC

7. Rikete leidmine

LOIKERIISTA PEAB PARANDAMA VASTAVA KVALIFIKATSIOONIGA ISIK.

Parandustéid tohivad teha ainult vastava kvalifikatsiooniga tdotajad, kasutades originaalvaruosi,
muidu voib see pohjustada kasutajale tosist ohtu.

Probleem

Kelk liigub raskelt

Kelk liigub jonkslikult

Loikeketas ei I6ika korralikult

Pohjus

Juhtlatil on 16ikejaéke

Juhtlatt on kulunud

Kelgu laagrid on kulunud

Plaadilbikuri 16tk on liiga suur

Kelgu laagrid on vigastatud

Jala fiksaator on kulunud

Loikeketas on kulunud

Loikeketta
I6dvenenud

hoidekruvi on

Lahendus

Puhastage juhtlatt 16ikejaakidest
ja kontrollige, kas kelk on digesti
reguleeritud

P66rduge juhtlati
valjavahetamiseks oma
muUgiesindaja poole

P66rduge laagrite
valjavahetamiseks oma

muUgiesindaja poole
Kontrollige, kas kelk on digesti

reguleeritud

P66rduge laagrite
valjavahetamiseks oma
muUgiesindaja poole

Pdo6rduge talla valjavahetamiseks
oma muugiesindaja poole
Vahetage I6ikeketas valja

Kontrollige, kas Idikeketas on
odigesti reguleeritud
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Techniniai duomenys

Art. 3045 Art. 3060 Art. 3075 Art. 3090
Pjovimo ilgis
450 mm 600 mm 750 mm 900 mm

Maksimalus plytelés dydis

31x31cm 42x42 cm  52x52 cm
Svoris
13 Kg 16 Kg 19 Kg 22 Kg
Pjovimo plotis: 5-19 mm

Pjovimo jrankis:
PLYTELIY PJAUSTYMO RATUKAS,
PAGAMINTAS IS VOLFRAMO KARBIDO
Art. 492

63x63 cm n

3. Montavimas

ISimkite stakles i§ pakuotés. Patikrinkite, ar néra
pazeistos kokios nors stakliy dalys. Montuokite
stakles SUPER PRO pagal pjaunamy, plyteliy tipa.

DESINIARANKIAMS
a) Uzdékite prietaisg ant darbastalio,
pavaizduota 1. pav. Pritvirtinkite jj varztais.

kaip

Ratuko skersmuo: B22x6,1x4,7 mm

Prietaiso paskirtis:
KERAMINIY, VIENKARTINIO DEGIMO
KERAMIKOS, GRANITO, KLINKERIO,
TERAKOTOS IR MARMURO PLYTELIY PJOVIMUI.

1. Naudojimas

[ A ATSARGIAI ! \

Visy modeliy prietaisai buvo bandomi ir
tikrinami gamykloje. Gamintojas NUOVA
BATTIPAV pastoviai tobulina savo gaminius ir
pasilieka teise keisti modelius be atskiro
perspéjimo. Todél pateikiamos iliustracijos gali
Siek tiek skirtis nuo originalo.

SUPER PRO plyteliy pjovimo staklés yra aukstos
kokybés gaminys, sukurtas pagal Siuolaiking
technologijg ir tinka paciy kieciausiy keraminiy
medziagy pjovimui.

2. |spéjimai
e Gamintojas neprisima atsakomybés dél
gaminio gedimo naudojant ji kartu su

netinkamais jrankiais ir pjaunant netinkamas
medziagas.

b) 10 mm. SeSiabriauniu raktu atsukite M6 varztus
ir nuimkite plyteliy atramos strypa.

c) Pastatykite plyteliy atramos strypg darbastalio
priekyje ir pritvirtinkite varztais jsukdami juos |
specialias kiaurymes (2 pav.).

d) 10 mm. SeSiabriauniu
varztus(2 pav.).

raktu pritvirtinkite

PJOVIMO |RANKIS TURI BUTI VIENOJE
LINIJOJE SU PLYTELIY ATRAMINIU
STRYPU.




f)

i)

|statykite atraminj strypg i jam skirtg niSa.

10 mm. $eSiabriauniu raktu atsukite M6 varztus
nuo blokavimo svirtelés.

|dékite svirtele | anga $alia atraminio strypo
nisos.

Nustatykite atraminio strypo blokavimo svirtele
taip, kaip pavaizduota 3 pav.

Blokavimo svirtele pritvirtinkite naudodami
verZliaraktj.

[ A ATSARGIAI ! \

S VIRTELE'VBL OKUOJAMA PASUKANT JA PRIES
LAIKRODZIO RODYKLE.

KAIRIARANKIAMS

a)

Uzdékite prietaisg ant darbastalio,
pavaizduota 4 pav. Pritvirtinkite jj varztais.

kaip

b)

c)

d)
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Atlikite veiksmus, nurodytus punktuose b) —i)
skyrelyje “DeSiniarankiams”.

Atsukite varztus ir fiksuojamajj mygtuka.

Apverskite fiksavimo detale ir vél pritvirtinkite.

4. Pjovimas

[ A ATSARGIAI ! \

a)

Padékite plytele ant darbastalio, sulygiuokite
pjovimo krastg. Naudodami Sonines svirteles,
nustatykite strypg ir pjovimo ratuka, Kkai
pavaizduota 6 pav.

b) Plytele pjaukite spausdami slankiojantj strypa ir
iSlaikydami pastovy spaudima per visg plytelés
ilgj.
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c) Naudodami Sonines svirteles, nustatykite c) Naudodami 2,5 mm. SeSiabriaunj rakta,
stabdymo pedalg (7 pav.) varztais priverzkite visus vertikalius strypo
tarpus (9 pav.).

d) Pjaukite plytele, pastoviai didindami spaudima
i$ virSaus (7 pav.).

Pakartotiniam pjovimui ar kampams naudokite
sugraduotus strypus ir reguliuojamus rémus.

d) Naudodami 2mm. SeSiabriaunj rakta, varztais
priverzkite visus strypo tarpus (10 pav.)

[ A ATSARGIAI ! \

PJAUNANT KIETAS PLYTELES,
REKOMENDUOJAMA PASPAUSTI STABDYMO
PEDALA PRIES NUPJAUNANT VIENA
PLYTELES KRASTA TOL, KOL KRASTAS
NEBUS ATSKIRTAS. PJAUDAMI KITA KRASTA,
TAIP PAT PASPAUSKITE STABDYMO PEDALA.

5. Prietaiso priezilira

KAD PRIETAISAS JUDETY TOLYGIAI IR

[A ATSARGIAIL | LAISVAI, NERIVERZKITE VARZTY PER
a) Nuvalykite nuo strypo apnaSas, taciau jo  STIPRIAL

nesutepkite.
b) Naudodami verZliaraktj, SeSiabriauniu 3 mm.

varztu pritvirtinkite pjovimo ratuka, kad e) Jeigu reikia, sutepkite vertikalig slankiojancig H

panaikintuméte tarpus, jy neuzblokuodami formos detalés atrama (11 pav.).

(8pav.).
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6. Prietaiso Salinimas Atraminis strypas

[rankiui susidévéjus, ji pasalinti reikia, laikantis visy ~ Plienas AC
atitinkamy, potvarkiy ir jstatymuy. Aliuminis AL
Darbastalis Korpusas
Plienas AC Plienas AC

7. Gedimai ir jy Salinimas
IRANKIO REMONTA TURI ATLIKTI KVALIFIKUOTAS SPECIALISTAS

Remonta turi atlikti tik kvalifikuotas specialistas. Turi biti naudojamos tik originalios atsarginés
detalés. Kitu atveju gali kilti pavojus dirbanciajam.

Gedimas

Pjovimo jrankis létai juda

Pjovimo jrankis juda netolygiai.

Pjovimo ratukas blogai veikia

Priezastis

Ant prietaiso daug apnasy.

Susidévéjes atraminis strypas

Susidévéje guoliai.

Stakliy korpuse per dideli tarpai

Sugede guoliai.

Nusidévéjusi pjovimo pedalo
atramos apkaba.

Nusidévéjes pjovimo ratukas.

Blogai priverztas pjovimo ratuko
varztas.
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Gedimy Salinimas

Nuvalykite prietaisg. Patikrinkite,
ar jis gerai pritvirtintas.

Kreipkités | kvalifikuotg
specialistg, kad strypas buty
pakeistas.

Kreipkités j kvalifikuotg
specialistg, kad guoliai baty,
pakeisti.

Priverzkite tarpus.

Kreipkités j kvalifikuotg
specialistg, kad guoliai baty,
pakeisti.

Kreipkités | kvalifikuotg
specialistg, kad pakeisty pjovimo
pedala.

Pakeiskite pjovimo ratuka.

Priverzkite varzta.
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